Aggregatmatt

ebmpapst

the engineer’s choice

Foretag: Position:

Namn: Tryck (= sugsida (B, ) + trycksida (C, )): Pa

Objekt: Uppmatt flode: Projekterat flode: I/s

Telefon: Beteckning befintlig flakt:

E-post: Motoreffekt: Tillford effekt: w
Varvtal motor: rpm

Datum: @ remskiva motor: @ remskiva flakt: mm
Ytterdiameter flakthjul: mm
Matt (invandigt): B: H: D: mm
Matt (in/utlopp): X: Y: Al: A2: mm
Driftstid/ar:
Fas: []Enfas [] Trefas Flakthjul: [ B-hjul [ F-hjul

Ovrigt:

1. Mat upp trycket pa flaktens sugsida direkt fore flakten, se instruktion pa baksidan.
2. Mat upp trycket pa flaktens trycksida direkt efter flakten, se instruktion pa baksidan.

3. Demonstrera flodesriktningen med pilar i figuren nedan. Komplettera ev. med foton.
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Matning av tryck for flaktdimensionering

ebmpapst

the engineer’s choice

| |
: Mat flaktens tryckdkning genom att mata det statiska tryck omedelbart fore och :
I efter flakten, se figur nedan. SIa samman absolutvardena till ett totalt tryckbehov. 1
: Matematiskt korrekt: C, - B :
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