Aggregatmatt

Foretag: Bendmning:

Namn: Tryck ( = sugsida + trycksida ): Pa

Objekt: Uppmétt flode: Projekterat flode: m3/h

Telefon: Motoreffekt: Tillford effekt: w

E-post: Varvtal motor: rpm
@ remskiva motor: 0 remskiva flakt: mm

Datum: Yiterdiameter flakthjul: mm
Matt (invandigt): B: H D: mm
Matt (in/utlopp): X: Y A1 A2 mm
Driftstid/ar:

Ovrigt: Fas: [ JEnfas [ ]Trefas Flakthjul:  []B-hjul L] F-hjul

Inlopp: [Jvénster []Hoger [Juppifran [INedifran
Utlopp: [ vanster [IHoger [Juppat  []Nedat

1. Demonstrera flodesriktningen med pilar (se exempel pa baksidan).

2. Mét upp trycket pa fldktens sugsida direkt fore fldkten.

3. Mat upp trycket pa flaktens trycksida direkt efter flakten.
4. Obs! Komplettera gérna med foto.
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Exempel:

- Métning av rétt tryck for fliktdimensionering

- Anpassning av utlopp

: = métpunkter tryck (Pa)

RATT métmetod:

For att vi ska kunna gora réatt flaktval &r det
viktigt att méatning av trycket gors enligt

féljande formel:

C-B = RATT virde for fléktdimensionering

FEL méatmetod:

Att anvénda trycket vid punkt A och addera

med punkt C ger ett felaktigt vérde for oss

vid flaktdimensioneringen.

C-A = FEL vérde for flaktdimensionering
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Fléktutrymme

0BS! Anpassa utloppet till flaktens dukstos

Klipp upp pléten for att anpassa till
fléktaggregatets dukstos

Tack for dverskjutande dppning sa att
utloppet blir tétt.

Johan Nyhlén
Forsaljningsingenjor, Goteborg
Tel 010-454 44 68
johan.nyhlen@ebmpapst.se

Nicklas Sjdgren
Forséljningsingenjor, Vaxjo
Tel 010-454 44 66
nicklas.sjogren@ebmpapst.se

Jan Sorensen
Forsaljningsingen;jor, Hassleholm
Tel 010-454 44 60
jan.sorensen@ebmpapst.se

ebm papst AB « Aggelundavégen 2 « SE-175 62 Jérfélla « Tel 010-454 44 00 « www.ebmpapst.se

Kijell Perersgard
Forsaljningsingenjor, Jarvso
Tel 010-454 44 64
kjell.perersgard@ebmpapst.se

Per Renlund
Férsaljningsingenjér, Alvsbyn
Tel 010-454 44 69
per.renlund@ebmpapst.se

Peter Hammer
Forsaljningsingenjor, Goteborg
Tel 010-454 44 63
peter.hammer@ebmpapst.se

ebmpapst



	Företag 2: 
	Namn 2: 
	Objekt 2: 
	Telefon 2: 
	E-post 2: 
	Datum 2: 
	Benämning 2: 
	Tryck 2: 
	Uppmätt flöde 2: 
	Projekterat flöde  2: 
	Motoreffekt 2: 
	Tillförd effekt 2: 
	Varvtal motor 2: 
	Remskiva motor 2: 
	Remskiva fläkt 2: 
	Ytterdiameter fläkthjul 2: 
	Mått invändigt B 2: 
	Mått invändigt H 2: 
	Mått invändigt D 2: 
	Mått in/utlopp X 2: 
	Mått in/utlopp Y 2: 
	Mått in/utlopp A2: 
	Mått in/utlopp A3: 
	Drifttid/år 2: 
	Övrigt 2: 
	Enfas : Off
	Trefas : Off
	B-hjul : Off
	F-hjul : Off
	Inlopp Vänster : Off
	Inlopp Höger : Off
	Inlopp Uppifrån : Off
	Inlopp Nedifrån : Off
	Utlopp Vänster : Off
	Utlopp Höger : Off
	Utlopp Uppåt : Off
	Utlopp Nedåt : Off


